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CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ



1. WSTEP.
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej .

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem chodnika,
utwardzenia placu z brukowej kostki betonowej wibroprasowane;j.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbétowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét w ciggach drég ( ulic ).

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania i odbioru
nawierzchni chodnika z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Betonowa kostka brukowa - element o réznych ksztattach i grubosciach wytwarzany
z betonu metoda wibroprasowang. Dostepne na rynku sg kostki o réinej barwie.
Wybér ksztattu, grubosci i kolor kostki okresla Zamawiajgcy.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za bezpieczne wykonanie robdt, za nalezytg
jakosc¢ i zgodnos¢ z iloscig okreslong w dokumentacji .

MATERIALY.
2.1. Materiaty do wykonania roboét.

Betonowa kostka brukowa.

Warunkiem dopuszczenia do wbudowania betonowej kostki brukowej w

budownictwie drogowym jest przedtozenie przez Wykonawce robdt aprobaty

technicznej wydanej przez uprawniong jednostke.

Wbudowywana kostka spetnia¢ musi wymagania okreslone nize;j :

- struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢ plam i ubytkéw.

- powierzchnia goérna kostki powinna by¢é réwna i szorstka, krawedzie réwne
i proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm ( dopuszczalne tylko
w powierzchniach bocznych )

- cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych ( podane w aprobacie
technicznej ) nie powinny odbiegac¢ od okreslonych nize;j :

a) wytrzymatosé na sciskanie po 28 dniach, Mpa, co najmniej
- Srednia z szesciu kostek - 60
- najmniejsza pojedynczej kostki -50



b) nasigkliwos$¢ wodg w % nie wiecej niz -5

c) odpornos¢ na zamrazanie po 50 cyklach zamrazania
- pekniecia prébki - brak
- strata masy w % nie wiecej niz -5

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie
w stosunku do wytrzymatosci prébek
nie zamrazanych w % nie wiecej niz -20
d) scieralnos¢ na tarczy Bochmego w mm,
nie wiecej niz -4

- tolerancje wymiarowe dopuszczalne

a) na dtugosci +-3mm
b) na szerokosci  +-3 mm
c) na grubosci +-5mm

Przy utwardzaniu powierzchni chodnikdw stosowane sg kostki grubosci 8 cm .

Przy utwardzeniu placu, wjazdéw i w miejscach gdzie dopuszczony bedzie ruch
pojazdéw ciezarowych kostki grubosci 8 cm . Kolor kostki do wbudowania okresla
Zamawiajacy.

Piasek.
Do wykonania podsypki, zasypki - wypetnienia szczelin, oraz w-wy ods3aczajacej w
przypadku uktadania kostki bez zastosowania warstwy podbudowy, stosowac nalezy
piasek srednoziarnisty lub gruboziarnisty spetniajgcy wymagania normy ,Kruszywa
naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek”. W przypadku wjazdéw do poses;ji, oraz
utwardzenia powierzchni placu- gdzie dopuszczony bedzie przejazd pojazdéw
ciezarowych, do wbudowania nalezy stosowac kostke grubosci 8 cm. Kostka w takim
przypadku utozona by¢ musi na podbudowie wykonanej z chudego betonu badz
kruszywa famanego i podsypce piaskowej grubosci 3 - 5 cm roztozonej na wykonanej
podbudowie. Rodzaj podbudowy i grubos$é okresla zamawiajgcy w przedmiarze robot
(dokumentac;ji).

3. SPRZET.

Uktadanie kostki w zaleznosci od powierzchni, uktadu przemiennego koloru kostki
( wzoru ) mozna wykonywac recznie badz przy zastosowaniu mechanicznych urzadzen
uktadajacych.
Mechaniczne urzadzenia uktadajgce mozna zastosowaé woéweczas gdy :

- powierzchnie do utozenia sg duze,

- uktadane kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor,
Do zageszczenia nawierzchni z kostki stosuje sie wibratory ptytowe przy czym ptyta
metalowa wibratora musi posiadac ostone z tworzywa sztucznego ( np. taSmy gumowej
), ktora zabezpiecza powierzchnie kostki przed uszkodzeniem.

4. TRANSPORT.

Do przewozenia materiatéw potrzebnych do wykonania nawierzchni z kostki stosowac
mozna dowolne, sprawne S$rodki transportowe. Kostke przewozi¢ nalezy na paletach



producenta, zabezpieczonych w sposdb uniemozliwiajgcy uszkodzenie kostki. Zatadunek
i roztadunek palet z kostkg -mechaniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Ogolne zasady wykonania robét.

Wykonanie nawierzchni z kostki brukowej obejmuje nastepujacy zakres prac :

- wytyczenie projektowanej nawierzchni w planie i profilu,

- wykonanie koryta z profilowaniem i zageszczeniem, a takze wywiezieniem
nadmiaru gruntu,

- wykonanie podbudowy ( w przypadku przewidywanego przejazdu samochodéow
ciezarowych ), warstwy odsgczajgcej badz podsypki przy gruntach przepuszczalnych
z nalezytym zageszczeniem,

- utozeniem nawierzchni z kostki,

- uporzadkowaniem terenu po prowadzonych robotach.

Koryto pod nawierzchnie z kostki.

Koryto na projektowang gtebokos¢, w zaleznosci od ilosci robét wykonane moze byé
recznie lub mechanicznie przy uzyciu maszyn jak spycharka, koparka, réwniarka.
Gtebokos$¢ koryta- okreslona przez Zamawiajgcego w przedmiarze (dokumenatcji).
Wykonane koryto musi by¢ wyprofilowane i zageszczone ( wymagany wskaznik
zageszczenia nie mniejszy niz 0,97 ), posiada¢ wymagane spadki podtuzny i poprzeczne.

Podbudowa pod uktadang nawierzchnie z kostki.

Kostka brukowa w zaleznosci od przewidywanych obcigzern moze by¢ uktadana na
podbudowie ( wzmocnionym podtozu ) warstwie odsgczajgcej, podsypce. Podbudowa
pod kostke ( z chudego betonu badz kruszywa tamanego ) o okreslonej grubosci
wykonana by¢ musi zgodnie z przedmiarem i w tym przypadku uktadana bedzie
kostka grubosci 8 cm . Podbudowa musi by¢ nalezycie zageszczona, a przed
utozeniem kostki nalezy wykonaé podsypke cementowo-piaskowej
1:4 grubosci 3-5 cm

Uktadanie kostki.

Rodzaj kostki ( grubos¢ oraz kolor ) Zamawiajgcy okreslit w przedmiarze robot.

Kostke uktadaé nalezy zawsze na podtozu z piasku w taki sposéb aby :

- szczeliny miedzy kostkami wynosity 2 do 3 mm

- nie zageszczona kostka winna by¢ utozona ok. 1,5 cm powyzej zatozonej niwelety
( ze wzgledu na osiadanie podczas zageszczenia )

- na utozong powierzchnie kostki w celu wypetnienia szczelin winien byé
réwnomiernie rozsypywany suchy piasek, a w razie koniecznosci dodatkowo
rozprowadzany szczotkami dla osiggniecia petnego wypetnienia przestrzeni
miedzy utozong kostka.



Nadmiar piasku musi by¢ usuniety z powierzchni utozonej nawierzchni z kostki
i dopiero wéwczas mozna przystgpic¢ do zageszczania ( ubijania ) nawierzchni.

Do ubijania - zageszczenia stosowac nalezy wibratory ptytowe ( jak w pkt. 3 ).
Zageszczenie nalezy prowadzi¢ zawsze od krawedzi w kierunku srodka
i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym.

Do zageszczenia nawierzchni z kostki betonowej nie mozna stosowaé walca.
Po zakonczeniu zageszczenia sprawdzi¢ nalezy czy nie zachodzi koniecznos¢
uzupetnienia szczelin piaskiem, jesli konieczne jest uzupetnienie nalezy to
wykonac¢ w sposéb oméwiony wyzej.

Wykonana nawierzchnia po uporzadkowaniu terenu w miejscu robot
przekazywana jest do uzytkowania.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Przed przystgpieniem do wykonania robdt Wykonawca powinien wykazac skad zamierza
pobieraé - nabywa¢ materiaty i produkty do wykonania robét.

6.1. Odbierajacy roboty sprawdzi¢ winien przede wszystkim czy Wykonawca posiada
atest bad? $wiadectwo jakosci dla wbudowanej kostki. Swiadectwo ( atest )
powinno potwierdzac, ze odebrana kostka spetnia wymogi okreslone pkt. 2.2.1.

6.2. W trakcie trwania robot odbierajgcy na biezgco powinien sprawdzaé prawidtowos¢
prowadzonych robdét a w szczegdlnosci :
- prawidtowos¢ wykonania koryta z dopuszczalnymi tolerancjami

a) gtebokos$é koryta o szer. do 3 mb - +-1cm
o szer. powyzej3mb- +-2cm
b) szerokos¢ koryta - +-5cm.

- sprawdzenie grubosci podbudowy, réwnosci, spadkow,

- sprawdzenie grubosci w-wy odsgczajgcej, spadkow,

- sprawdzenie grubosci wykonanej podsypki,

- sprawdzenie prawidfowosci uktadania kostki obejmujgcej pomiar szerokosci
spoin, prawidtowego zamulenia szczelin piaskiem, zageszczenia.

6.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonanej nawierzchni.

W czasie odbioru cech geometrycznych wykonanej nawierzchni z kostki brukowej

nalezy sprawdzic :

- sprawdzenie réwnosci wykonanej nawierzchni tatg 4-ro metrowa.

Czestotliwo$¢ pomiaru co najmniej jeden pomiar na 150 - 300m? utozonej
nawierzchni, jednak nie rzadziej jak raz na 50 mb chodnika.
Dopuszczalny przeswit nie moze przekracza¢ 10 mm .

- sprawdzenie profilu podtuznego w przypadku prowadzenia robét w oparciu o
projekt budowlany nie rzadziej niz co 10 mb . Odchylenia od wymaganych
rzednych w punktach zatamania nie mogg przekracza¢ 30 mm .

- sprawdzenie przekroju poprzecznego przeprowadzi¢ nalezy z czestotliwoscig jak
réwnosc podtuzng, a odchylenia od zaktadanego spadku nie moze by¢ wieksza jak
5mm.



7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 wykonanej nawierzchni z kostki betonowej. llo$é
wykonanych robét winna by¢ zgodna z przyjetg w przedmiarze lub dokumentacji .

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robét dokonywany jest przez pracownika wyznaczonego przez Zamawiajgcego
Odbidr robdét wykonywany jest w oparciu o przedtozone przez Wykonawce atesty badz
Swiadectwa jakosci wbudowanych materiatédw, oraz pomiary geometryczne pod
warunkiem, ze nie sg przekroczone dopuszczalne odchylenia okreslone w punkcie 6.3., a
ilos¢ wykonanych robdt zgodna jest z zatozong w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.

Ptatnos¢ za 1 m2 wykonanej nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatéw,
- wykonanie podsypki,
- utozenie kostki wraz z wypetnieniem szczelin i zageszczeniem,
- przeprowadzenie badan, pomiaréw kontrolnych, uporzadkowania terenu po
robotach.

10.PRZEPISY ZWIAZANE.

1, PN-EN 14157:2017-11  Materiaty kamienne. Oznaczenie scieralnosci na tarczy
Bochmego.

2. PN-EN 206+A2:2021-08  Beton zwykly

3. PN-EN 12620+A1:2010  Kruszywa do betonu.

4. PN-EN 197-1:2012 Cement. Cement powszechnego uzytku.



